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)T [Z] ZowoTec® 485
TopCoat COLOR AgquaSaveX

Popis produktu

Vlastnosti Vodou reditelna kryci kone¢na vrstva pro direvéna a okna a dvere s
brzkou odolnosti vodé

» Zvlasté bohata na susinu

» Brzo odolna proti slepeni

» Brzo odolna vodé

» Minimalni pfijem vihkosti

» Vysoce odolna povétrnostnim vlivim

» S anti-heat vybavou pro mensi ohtev podkladu
» Odolna kvalita povrchu

» Mezi a kone€na vrstva v jednom produktu

Oblast pouziti Pro rozmérové stalé drevéné stavebni prvky (jako napf. okna a vchodové dvere)
v interiéru i exteriéru.

Technicka data

Pojiva baze Samozesitujici vicefazovy polymer na akrylatové bazi

Pigmenty Vysoce poveétrnosti odolné a svétlo stalé anorganické a organické pigmenty a
titandioxid

Odstiny » RAL 9010 reinweil3

» RAL 9016 verkehrsweil}
» RAL-odstiny vychazejici z bazi [Z] ZowoTec® 485 Basis A und Basis C,
v michacim systému Zobel.

» Pridavkem [Z] ZowoSmart® EffectPigment Silver je mozno docilit metalickych
odstind. Mnozstvi je tfeba vycist z odpovidajiho technického listu.

» Barvivost mlzZe byt ovlivnéna dfevinou a jeji kvalitou a vihkosti a podminkami pfi
zpracovani.

Stupné lesku RAL 9010 und RAL 9016
» mat a hedvabny lesk

Basis A und Basis C
» hedvabny lesk

» Pfidavkem matovaci pasty Z] ZowoSmart® 5070 Mattierpaste, je mozno docilit
nizsich stupnu lesku. MnozZstvi je treba vycist z odpovidajiho technického listu.

Hustota 1,0 bis 1,2 g/ml v zavislosti na bazi a odstinu

Viskozita Thixotropni
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Pokyny pro zpracovani

ZpUsob nanaseni

Viskozita pro zpracovani

Podminky pro zpracovani

Spotieba
Schnuti

(20 °C / 50 % relativni vzdusné
vlhkosti)

Prelakovatelnost
Cisténi naradi

Systémové produkty

Nastrik

Technologie Tryska Tlak Pridavny vzduch
[mm] [bar] [bar]

Airless / Airmix 0,23-0,33 50 -100 0-35

Nizkotlak 1,8-2,7 2,6-35. A

» Nastfik mozny do mokré vrstvy cca 300 um*, doporucéeny néstiik 2x150 pm.

» PFi nastfiku vice nez 300 um, v jedné vrstvé se muze vyrazné prodlouzit doba schnuti
a ovlivni to negativné vlastnosti laku jako pfilnavost a tvrdost.

* Podle odstinu a podminek pfi zpracovani muze byt v ojedinélych pfipadech
unosnost vrstvy nizsi.

Nastaveno pro zpracovani, pripadné mozno pridat max. 5 % vody (nejlépe
demineralizované).

» Nesmi pfrijit do styku s rozpoustédly, mlze dojit k vyvlockovani disperze.
» Podklad musi byt suchy, zbaveny prachu a mastnoty.

» Cca. 20 °C podklad, material a okoli, cca. 50 % relativni vzdusné vlhkosti
» Nezpracovavat pod 15 °C a pres 30 °C

» Material pred pouzitim dobfe promichat, zamezit vmichani vzduchu

» Aby se nevytvoril prischly povlak je treba mit nddobu uzavienou.

» Pro odstranéni eventualné vzniklych srazenin je mozno filtrovat rychlym filtrem o
hrubosti 225 um.

Cca. 150 ml/m2 p¥i mokré vrstvé 150 um (bez prostfiku)
Konvenéni schnuti:

» Suché pro transport (Stupen 7 podle DIN 53 150) po schnuti pres noc
(min. 16 h), pfi mokré vrstvé von 150 ym

» Dal$i zpracovani nejdfive pro schnuti pfes noch. (min. 16 h)

Doba schnuti zavisi na tloustce vrstvy a okolnich podminkach. Nizka teplota a vysoka
vlhkost prodluzuji schnuti. Je treba zajistit dostateéné temperovani a vyménu
vzduchu.

Stejnym produktem nedfive po 4 h p¥i 20 °C/ 50 % rLF

Ihned po pouziti vodou nebo produktem Zowo-Clean Reiniger.

Impregnace [Z] ZowoTec® 118 Impregnation ProtectX
Zaklad [Z] ZowoTec® 260 Primer White

[Z] ZowoTec® 263 Primer WhiteProtectX
Mezivrstva [Z] ZowoTec® 384 InterCoat White IsoFillX

[Z] ZowoTec® 385 InterCoat White IsoFillX
Konec¢na vrstva [Z] ZowoTec® 485 TopCoat COLOR AquaSaveX

Vystavby jsou jako priklad vice v aktualnich technickych listech.
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Standardni vystavba

1 x [Z] ZowoTec®118 Impregnation ProtectX

1 x [Z] ZowoTec® 260 Primer White

1 x [Z] ZowoTec® 385 InterCoat White IsoFillX, ca. 150 ym

1 x [Z] ZowoTec® 485 TopCoat COLOR AquaSaveX, ca. 150 um

Baleni
20 litr(i, dalsi baleni na dotaz
Dalsi pokyny
Zvlastni pokyny Provést zkusebni nastrik. Provérit pred pouzitim barevny odstin. Na pozdéjsi vytky

neni mozno brat zretel. Latky obsazené ve drevé mohou vést k zabarveni.
» na vrstvu a odstin pouzivat 1 Sarzi.!
» dodrzovat ZOBEL doporucené vystavby!

VOC-znaceni EU-hrani¢ni hodnota produktu (Kat. A/e): 150 g/l (2007) / 130 g/l (2010)
Produkt obsahuje < 130 g/l VOC

Minimalni trvanlivost 12 mésicl v chladu, ne mrazu v originalni uzaviené originalni nadobé

Snasenlivost Zpracovatel by si mél prezkouset snasenlivost produktu s dalSimi pouzivanymi
materialy (jako tésnici prostredky, lepici pasky apod.)
Cerstvé nalakovanym plocham dejte ¢ase. Ci§téni provadéjte nejlépe nejprve po cca
6ti tydnech a pouzivejte idedlné BERGER-ZOBEL vodou feditelny ¢isti¢ Reiniger 5101
pro drevéné a plastové povrchy nebo jemny neutralni ¢isti¢. Pro zamezeni vzniku
neopravitelnych poskozeni nepouzivejte k ¢isténi myci houbicky a myci prasek na
nadobi nebo ocelovou brusnou vinu a ani ziletky, rozpoustédla atd.

Bezpecnostni pokyny Pred pouzitim procist produktové informace a znaceni. Pri zpracovani a skladovani
dodrzovat béZzna bezpecnostni opatreni. Bezpeénostni data a pokyny k likvidaci jsou k
dispozici v bezpecnostnim listé.

V8echny Udaje odpovidaji nejnovéjsimu stavu techniky. S ohledem na mnozstvi mozného pouziti a zpracovani musi byt zavaznost a ru¢eni vyjmuto. V pfipadé nového vydani
pozbyvaji stara platnost.
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